SH | MAl Documento técnico

APl 6A-2459 | API 16C-0560

Equipamentos petroliferos

Valvula de tampao

Manual de operacao e manutencao

Valvula de tampé&o | Manual de operagédo e manutencao

Controle de fluxo de alta pressao | Vedacao confiavel | Manutencao rapida

i

e

N.° do documento Versao Idioma

"..

SM-SJ-MAN-002 Edic&o 2026 Portugués / PT

Normas aplicaveis: APl Spec 6A / API Spec 16C / NACE MR0175
Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. | Jiangsu, China

ADVERTENCIA: antes do uso, verifique se o modelo do produto, a pressdao nominal, o tipo de conexao e as
condicoes de servico de campo atendem aos requisitos operacionais.

CUIDADO: nao exceda a pressao nominal, ndo desmonte sob pressdo, nao golpeie componentes de conexao
danificados nem misture componentes com diferentes classes de pressao.

CUIDADO: se houver trincas, deformacéo, dano de rosca, falha de vedacédo, desgaste anormal ou marcagao

ilegivel, interrompa o uso e isole o produto imediatamente.
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1. Aplicacao e escopo de uso

As valvulas de tampao sao usadas para abertura, fechamento e isolamento de fluxo em linhas e
coletores de alta pressao. Sdo amplamente aplicadas em cimentacao, fraturamento, acidificacao,
teste de pressao, coletores petroliferos de alta pressao e linhas temporarias. Podem ser
configuradas com extremidades de unido de martelo, roscadas, flangeadas ou com base/skid, e
fornecidas com atuador manual, pneumatico, hidraulico ou por engrenagem.

Ao selecionar o produto, confirme diametro de passagem, pressdao nominal, tipo de conexao,
atuador, fluido, temperatura e condicao de servico. Para H,S, use produtos em conformidade
com NACE. Para baixa temperatura, confirme materiais, vedagdes e graxa aplicaveis a faixa
especificada.

2. Construcao e principio de funcionamento

As valvulas de tampao geralmente consistem em corpo, tampao, segmentos de vedacao,
segmentos laterais, O-rings, anéis de apoio, tampa, pecas de travamento, engraxadeiras e
atuador. O tampao gira dentro do corpo; a abertura e o fechamento ocorrem pelo alinhamento
ou deslocamento do furo do tampéao em rela¢do ao furo da linha.

« O corpo da valvula é a principal peca submetida a pressao e deve corresponder a pressao
nominal e ao tipo de conexao.

« O tampao e os segmentos de vedagao formam o principal par de vedacao. A limpeza e
lubrificagdo das superficies de vedagado afetam diretamente o torque de operacao e o
desempenho de vedacao.

« As engraxadeiras sao usadas para injetar a graxa especificada para lubrificacdo, vedacao auxiliar
e protecao contra corrosao.

« O atuador pode ser manual, pneumatico, hidraulico ou por engrenagem, sendo selecionado
conforme o modo de controle em campo e o torque requerido.

3. Modelo, pressao nominal e tipo de conexao

Recomenda-se expressar o modelo como: tamanho + classificagao Fig ou tipo de rosca + pressao
+ tipo de conexao + atuador + condicao. Exemplo: 3" x 3" Fig 1502, 105 MPa, F x M, Gear-
Operated. Para baixa temperatura ou sour service acrescente Low-Temperature ou NACE.

Item Descricao

Indica a classificacao da conexao hammer union;

Fig 602 / 1002 / 1502 / 2002 / 2202 deve corresponder a pressao nominal do sistema
da linha.
FxM Indica o tipo de conexao de extremidade hammer

union, adequado para conexao rapida de linhas de

Documento controlado - verifique a reviséo mais recente antes do uso | Pagina 6 de 627



Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. | Valvula de tamp&o | Operag¢&o e manutencéo SM-SJ-MAN-002 | 2026

alta pressao.

Indica o tipo de conexao roscada; especificacao da
Rosca LP / TBG rosca, direcao e requisitos de vedacao devem ser
confirmados.

. . Indica atuador manual, pneumatico, hidraulico ou
Manual / Pneumatic / Hydraulic / Gear-Operated

Gear-Operated.

Indica sour service ou servico de baixa
NACE / Low-Temperature temperatura; materiais, vedagoes e graxa devem
ser confirmados.

4. Parametros técnicos principais

A seguir esta a faixa comum de fornecimento. Dimensdes, peso, materiais, vedagdes, atuadores e

requisitos de inspecao especificos seguem o pedido, desenho e documentos validos do produto.

Item Faixa comum
Tamanho 1" x 2", 2" x 2", 2" x 3", 3" x 3" etc.
Pressao de trabalho 42 MPa, 70 MPa, 105 MPa, 140 MPa etc.

Extremidades hammer union Fig 602, Fig 1002, Fig 1502, Fig 2002,

Tipo de conexao i . .
Fig 2202; conexoes roscadas LP/TBG; conexoes flangeadas etc.

Atuador Manual, pneumatico, hidraulico, Gear-Operated.

Condicao de servico Servico padrao, NACE sour service, servico de baixa temperatura.

. O-rings, anéis de suporte, segmentos de vedacao, segmentos
Pecas de manutencao . .
laterais, graxeiras, plugue etc.

Normas aplicaveis e de referéncia SY/T5211-2016. APl Spec 6A; NACE MR0175

Exemplos de modelos representativos:

Tipo de
Modelo representativo Tamanho Pressao = . Atuador Condicao
conexao
2" x 2" Fig 602, 42 MPa, F x M, . Servico
2" 42 MPa Fig 602 (FxM) Manual -
Manual padrao
2" x 2" Fig 1502, 105 MPa, F x Fig 1502 L Servico
. 2" 105 MPa Hidraulico -
M, Hydraulic (FxM) padrao
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Com
3" x 3" Fig 1502, 105 MPa, F x Fig 1502 operador Servico
3" 105 MPa N
M, Gear-Operated (FxM) por padrao
engrenagem
3" x 3" Fig 1502, 70 MPa, F x Fig 1502
3" 70 MPa Manual NACE
M, Manual, NACE (FxM)
2" x 2" Fig 1502, 70 MPa, F x Fig 1502 Baixa
2" 70 MPa Manual
M, Manual, Low-Temperature (FxM) temperatura

5. Inspecao antes da instalacao

« Verifique modelo da valvula, tamanho, pressdo nominal, tipo de conexao, atuador e condigdo
de servico.

« Confirme que a valvula abre e fecha suavemente, que a indicagdo de posicao é clara e que o
sentido do atuador é correto.

« Inspecione corpo da valvula, extremidades de conexao, roscas, faces de vedagado da uniao, faces
de flange e fixadores expostos; nao deve haver trincas, deformacdo, corrosdo severa ou dano.

« Verifique o estado de graxeiras, O-rings, segmentos de vedacao e face de vedacao do plugue;
apo6s armazenamento prolongado, lubrifique novamente e verifique vedacgoes.

« Confirme que o interior da linha esteja limpo, sem areia, cavacos, escéria de solda, blocos de
cimento, residuos de acido ou outros materiais que possam danificar faces de vedacao.

6. Requisitos de instalacao e operacao

« Antes de instalar, desmontar, lubrificar ou trocar pecas, confirme que o sistema esteja
totalmente despressurizado.

« Nao misture valvulas e linhas com diferentes pressdes nominais, classificacdes Fig ou tipos de

conexao incompativeis.
« Nao opere a valvula acima da pressao de trabalho, temperatura ou faixa de meio aplicavel.

« Abra e feche a valvula suavemente. Nado force a operagdao com barras de extensdo nem métodos
de impacto além do projeto.

« Atuadores pneumaticos, hidraulicos e Gear-Operated devem ser conectados conforme o
sistema de controle; o teste deve confirmar posi¢des totalmente aberta e fechada.

« Se houver vazamento, travamento anormal, falha do atuador ou dano no corpo, suspenda o uso

imediatamente e despressurize para manutencao.

7. Manutencao
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« Apds cada operacao, lave a cavidade da valvula com agua limpa ou meio especificado para
remover residuos de lama, cimento, acido, fluido de fraturamento e areia.

« Selecione a graxa especificada conforme condi¢do de servigo e temperatura. Injete pelas
graxeiras e acione a valvula nas posi¢des aberta/fechada para distribuir uniformemente.

« Apds bombear acido, pasta de cimento ou meios com areia, limpe prontamente e reponha
graxa.

« Aplique 6leo anticorrosivo em roscas expostas, faces de vedacao e extremidades de conexao;
use tampas de protecdo no transporte e armazenamento.

« Desmonte e inspecione periodicamente a valvula, remova graxa antiga e verifique plugue,
segmentos de vedacgdo, O-rings, anéis de suporte e graxeiras. Substitua pecas desgastadas ou
envelhecidas prontamente.

8. Falhas comuns e agoes corretivas

Falha Causa possivel Acao corretiva
O-ring danificado, posicao anormal Apos despressurizar, desmonte e
Vazamento na tampa do . . . . .

do segmento de vedacao ou face de inspecione; substitua o O-ring,

corpo ou tampa de . . . . -

. vedacdo da tampa contaminada ou | limpe e verifique faces de vedacao,
extremidade . . e
riscada. depois remonte e lubrifique.

Desmonte, inspecione e limpe;
Vazamento entre segmento | Corpos estranhos presos, segmento | verifique segmentos de vedagao e
de vedacao e corpo da va de vedacdo desgastado ou cavidade faces de vedacao do corpo.
lvula do corpo corroida ou riscada. Substitua kit de reparo ou pecas
relacionadas se necessario.

O-ring do plugue, anel de suporte Substitua vedacoes, verifique a
Vazamento no plugue ou face de vedacao desgastados; superficie do plugue e injete graxa
lubrificacao insuficiente. conforme especificado.

. . Ap0os despressurizar, limpe,
Graxa antiga endurecida, entrada de . .
. . desmonte e inspecione; remova
Travamento na operagao ou corpos estranhos, vedacoes .
. graxa antiga e corpos estranhos,
torque excessivo deformadas ou desgaste de .
substitua pecas desgastadas e
plugue/segmentos. .
lubrifique novamente.

Graxeira danificada, falha da Substitua a graxeira, verifique a
Vazamento na graxeira estrutura de retencao, rosca rosca e injete graxa pela nova
danificada ou graxa contaminada. graxeira.

9. Pedido e confirmacao técnica
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Ao pedir valvulas de tampao, fornega as seguintes informacdes para confirmar corretamente
modelo, materiais, vedagdes, atuador, inspecdo e entrega:

« Tamanho, pressao de trabalho, tipo de conexao e orientacao da extremidade.
« Tipo de atuador: manual, pneumatico, hidraulico ou Gear-Operated.
« Condicao de servico: padrdao, NACE sour service, baixa temperatura ou outros meios especiais.

« Se sdo necessarios kits de reparo, pecas de desgaste, manuais, kits de ferramentas ou manifold
compativel.

« Requisitos de certificados, teste de pressao, NDT, inspecdo de terceira parte, embalagem e
transporte.

« Para pecas de reposicao, forneca modelo original, dimensdes de conexao, fotos de campo ou
desenhos.

Este manual é um documento geral de operacao e manutencao para valvulas de tampao. As
operacdes em campo também devem atender as regras de seguranca do proprietario, placas do
equipamento, desenhos do produto, acordos técnicos do projeto e normas aplicaveis.
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Informacoes de feedback do cliente e servico pos-venda

Formulario de feedback do cliente

Nome do produto Modelo / especificacao

N.° do produto Data de fabricacao

Usuario / cliente Pessoa de contato

Telefone E-mail

Condicao de servico Data de uso

Tipo de ocorréncia o Operacdo o Manutencdo  Urgéncia o Geral o Ilmportante o
o Qualidade o Transporte o Urgente
Outro

Descricao da ocorréncia

Descricao em campo

Sugestoes

Assinatura Data

Fabricante e suporte técnico

Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
Endereco: No. 96 Xingye Road, Jingjiang City, Jiangsu Province, China
Cédigo postal: 214500  Site: www.jglk.com

E-mail: drillingtool@163.com  Suporte técnico

Escaneie para ver os detalhes do
produto
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