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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
PERFIL DA EMPRESA

Capacidades de fabricaGao vavuracrurine capasiLimies

A Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. fabrica componentes de controle de fluxo de alta press& e conjuntos de manifolds para
0 setor de petrdeo e g&. A empresa disp& de usinagem, montagem, testes de press&, inspeG e controle de processo para
cimentag®, fraturamento, acidificag, teste de po, circulagi de fluido de perfurac® e controle de po@.

5.600 m= 3.800 m= 53 conjuntos 95 equipamentos

Area do local Area constru fla Equipamentos principais de fabricaggo Equipamentos de ensaio e mediGzd

Ciclo integrado de fabricac® e inspeGo

05 06
Verificagd de materiais Usinagem Montagem Teste hidrostético / Inspec@ dimensional e Inspec@ final e

estanqueidade funcional embalagem
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
QUALIDADE E CONFORMIDADE

Controle de qualidade e escopo de certificaGo quauir

ASSURANCE

Os arquivos fornecidos incluem o Registro API Spec Q1, as licengs API 16C e API 6A Monogram e documentos dos sistemas de gest&. O
uso do Monograma API limita-se aos escopos indicados nos certificados vigentes e aos produtos fabricados segundo o programa aplicavel. O
status dos certificados deve ser verificado em cada compra ou licitaGio.

API Spec Q1-8254 Projeto, fabricacg e venda de vAvulas gaveta e linhas r gidas de choke e kill para a indCstria de petrdeo e g&;
consulte o certificado para o escopo exato.

APl 16C-0646 Escopo da licen@: linhas r gidas de choke e kill.
API 6A-2758 Escopo da licen@: vAvulas gaveta, esfera e macho nos n weis PSL 1, PSL 2 e PSL 3.

Capacidades de inspeG e documentaGio

Processo / item Capacidade usual Documentos dispon veis

MTC, registros de tratamento t&mico, lista de

Materiais e identificaGd Verificag® de material, PMI, dureza, tratamento t&mico e rastreabilidade identificaggd
Ensaios n&o destrutivos MT, UT e outros ensaios conforme especificagi Relat&ios NDT, qualificaggd do pessoal
Dimens&es e funGo Roscas, ranhuras de anel, passagem, torque e verificages funcionais Relat&io dimensional, registros de montagem
Testes de pressa Testes hidrost&icos, de estanqu;c:i?:tg funcionais conforme produto e Curva de press, relatGio de teste
Liberag final Aspecto, revestimento, embalagem, placa e revis& do dossié COC, lista de embalagem, data book

Nota: a aplicabilidade da NACE MR0175 / ISO 15156 deve ser confirmada conforme o ambiente especificado, a condig® do material e os requisitos do pedido; n&
pode ser inferida apenas pelo nome do produto.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.

01

Componentes de flowlines de alta
pPressao

HIGH-PRESSURE FLOWLINE COMPONENTS

Componentes para conexdo, isolamento, estrangulamento, retenG®, mudan de direG, derivag e retenGo
secund&ia de flowlines de alta press&. As especificag®s resumidas servem aseleG preliminar; os requisitos
finais sé& definidos pelo contrato, desenhos aprovados e folhas de dados.
Junta giratcria Vé&vula macho Uni&o tipo hammer Tubo reto curto (pup joint) Conex@es integrais
Conjunto articulado V&vula de al vio de presséo ~ V&Avula de estrangulamento V&vula de retenGgo V&vula gaveta tipo slab

Flange adaptadora API 6A Flange adaptador estojado  Bracadeira de seguranc para
APl 6A linha de fluxo
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 01

Junta girataria swiver somr

Faixa de tamanhos

214"

Press&o de trabalho

42-140 MPa

Tipo de projeto

Style 10/20/30/50/60/80/100

Condig®s de servi@

Servico padrio / Baixa temperatura / HzS

A junta girat&ria €um conector de linha de alta press& usado em cimentag, fraturamento, acidificagi e teste de po. Ela muda a direGo
da linha e melhora a flexibilidade do manifold.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

A norma de projeto, a classe de material e, quando O corpo éforjado em aq ligado de alta resisténcia. A configurag® de 90°com unidb tipo hammer permite
aplic&veis, os nweis PSL e PR s& confirmados por instalag® flex wel, além de montagem, desmontagem,
modelo, tipo de extremidade e especificagd do pedido; transporte e armazenamento ré&pidos.

n&b s& atribu Hos de forma geral a toda a linha.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Sé&ie representativa Press& de trabalho Conex&es usuais Condig®s de servig
Fig 602 24" 6 000 psi M>M / F>M | FxF Padrio / HzS
Fig 1002 214" 10 000 psi M>M [ F>M | FxF Padrdo / H.S
370 24 15 000 psi MM | FxM / FoF P s fr‘;dggoc"“mme
150 2" 20 000 psi F>M Servi@ padré&

|NFORMAQ©ES Informar: tamanho, classe de pressdo, Style, combinagédo de extremidades macho/fémea, temperatura / fluido, presenga de H.S, requisitos de kit de
PARA PEDIDO reparo.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 02

VAvula macho rLucvaive

Faixa de tamanhos

1—4"

Press&o de trabalho

42-140 MPa

Acionamento

Manual / Pneumético / Hidr&ulico / Com
redutor

Extremidades

Uni&o tipo hammer / LP / TBG / Flangeado

As vavulas macho s& elementos de bloqueio réido usados em flowlines e manifolds de alta press& de cimentag, fraturamento e
acidificagg. Proporcionam abertura plena ou isolamento da linha e n& devem ser usadas para estrangulamento.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O acionamento gira 0 macho para abrir ou isolar a linha. A estrutura de conteng de press& €estavel, com As opges de conex& incluem unies tipo hammer,
espessura suficiente do corpo da vévula e vedag®s roscas LP, roscas TBG e flanges, facilitando a integracggo
resilientes de NBR substitu weis, adequadas para com manifolds e flowlines de alta press&o.

sistemas de flowline de alta pressé&o.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Sé&ie de projeto Faixa de press& Tipo de conex& Atuador

Tipo uni& hammer 1"-4" 42-140 MPa Fig 602/1002/1502/2002 Manual / pneuméico / hidréulico
Tipo rosqueado 1"-3" 42-105 MPa Rosca LP fénea / macho, TBG Manual
Tipo flangeado 2 1/16"-4 1/16" 35-105 MPa Flange API 6A Manual / hidréulico / redutor
Tipo com base Conforme pedido Conforme pedido Uni& tipo hammer ou flange Manual / remoto

INFORMACC)ES Informar: tamanho, press& de trabalho a frio, conex&s de extremidade, atuador, requisitos de sentido de fluxo, classe de temperatura, material /
PARA PEDIDO servi &ido.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 03

Uni&o tipo hammer namver union

Faixa de tamanhos
1"7—8"

Press&o de trabalho
7-140 MPa
Sé&ies principais
Fig 100-2202
Projeto

Rosqueado / soldado / TBG / Tr

As unices tipo hammer s& usadas para conectar linhas de servigp em cimentag, fraturamento, acidificagi, testes, tamponamento, linha de
kill, manifolds de linhas de alta presséb e sistemas montados em caminh&. As uni&es tipo hammer de alta press& incluem unices roscadas e
unices soldaveis.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

As unices tipo hammer usam usinagem de precis& em Roscas cr fiicas como LP e TBG s&v usinadas em O anel de vedag® melhora o desempenho de vedaGid
superf Ties de vedagib esfé&icas e cnicas de 90 graus, equipamentos CNC com ferramentas especiais, ap& o acoplamento com o conector e reduz a corroséb
oferecendo alta resistécia apressé e vedag confi&vel.  garantindo alta precis& para vedaGgi de alta press&o. na &ea de conex&v.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Fig representativa Pressé&o usual Faixa de tamanhos Tipo de extremidade Observag@®s
100/ 200 / 400 7114128 MPa 1"-4" Rosca LP / soldado Sé&ie de baixa e mélia pressé
602 6 000 psi 1"-4" LP/TBG / soldado Conex&v usual de alta press&

Presséb de servig &ido

1002 10 000 psi 1.5"-4" LP / TBG / soldado ) ~
conforme configuraggo

1502 /2002 / 2202 105-140 MPa 1"-5" Rosqueado / soldado Sé&ie de alta pressé&

INFORMAQOES Informar: classe Fig, tamanho, extremidades roscadas / soldadas, tipo de vedag, pressév de trabalho, fluido, servig padr& ou &ido.
PARA PEDIDO
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 04

Tubo reto curto (pup Joint) sue somt/straichT piee AssEmsLY

Faixa de tamanhos
1"7-6"
Pressé&b de trabalho

14-140 MPa

Comprimento usual

0.5-6m

Extremidades

Uni&o tipo hammer / Rosqueado / Flange API

Tubos retos curtos sé& seg®s curtas de linhas de alta press& usadas em perfurag e produG, cimentagd e fraturamento, operagg®es de
teste e sistemas de transferéncia de fluido de alta press&. As duas extremidades podem ser configuradas com rosca, flange, uni& ou outros
tipos de conex&.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O projeto e a fabricag® s& confirmados conforme a O corpo éfabricado em a estrutural ligado de alta A estrutura uni& de extremidade elimina a montagem
especificagg de compra e os desenhos aprovados; as qualidade e tratado por processos de reforqo e roscada convencional e oferece conex& mais segura e
normas das conexces se aplicam de acordo com a tenacificagib para oferecer boa resistécia apress@ e ao  confi&vel.

configurag e o pedido. impacto.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Sé&rie de projeto Tamanho Faixa de press& Comprimento usual Combinacio de
extremidades
Tipo vedaG por pressé 2"-3" 42-105 MPa 0.5-6 m M>E [ M>xM [ F>F
V2D EETIVEL 62D AT AT 2n-3" 42-105 MPa 05-6m M>E [ MM / F>E
(NPST)
Tipo integral 1"-5" 42-140 MPa 0.54m Fig 602-2002
Tipo flangeado 2 1/16"-4 1/16" 35-105 MPa 0.5-3m Flange integral / flange soldado

INFORMAQOES Informar: tipo de projeto, tamanho, press&, comprimento, conex&s nas duas extremidades, requisitos do caminho de fluxo, temperatura / fluido,
PARA PEDIDO documentos de inspe .
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 05

Conex@es integrais irecra rrrines

Faixa de tamanhos
214"
Pressé&b de trabalho

42-140 MPa

L
et .‘t-' \ Faixa de temperatura
11:.' . -46-121 °C
‘@ Projeto
- Cotovelo / té&/ cruzeta / reduc

Conexd&es integrais s& elementos de conex&b para linhas de alta press& de cimentag, fraturamento e acidificagi. S& usadas em linhas de
descarga, entrada, tempord&ias e de teste.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

A norma de projeto, a classe de press&v, a classe de O corpo éfabricado em ag ligado de alta resistécia e, A rosca Acme facilita a montagem e a desmontagem,
material e os requisitos de inspeG s&b definidos pela ap& tratamento de endurecimento, oferece boa oferece conex&b confi&vel e permite reconfigurar as
especificagg de compra e pelos desenhos aprovados. resisténcia apresséd e aerosév. linhas com frequéncia.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Sé&rie de projeto Tamanho Faixa de press& Conex&es usuais Uso t pico
Cotovelo 90/ raio longo 24" 42-140 MPa M>xM / F>xM [ F>¢& Mudan de direg da flowline
Téintegral / téem Y 2"-4" 42-105 MPa Mdtiplas combinagges M/F Divis& / combinaG
Cruzeta / télateral duplo de 45° 24" 42-140 MPa Mdtiplas combinag®s M/F Coleta multilinha
Reducg / conexéb para Conforme combinagg de 35-105 MPa Uni tipo hammer / flange API Transigg de tamanho e interface

mandmetro interfaces de mediG

INFORMA(;C)ES Informar: configurag®, tamanho e tipo macho/fénea em cada extremidade, classe de presséb, orientagi das interfaces, porta de instrumentag,
PARA PEDIDO material / temperatura / servig &ido.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 06

Conjunto articulado rose Loor

Faixa de tamanhos

1 "_4"

Press&o de trabalho

35-140 MPa

Projeto

Integral / NPST / articulado
Comprimento estendido

Aprox. 2,6-6 m

O conjunto articulado de alta press& €usado em cimentag, acidificag®, fraturamento, teste de poq e transferéncia de fluidos em alta
press&b; émontado com juntas girat&rias, tubos curtos e conex&s de uni&. O equipamento €f&il de empilhar, transportar e armazenar em
campo.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
As juntas girat&rias fornecidas tém rotagg flex wel, O conjunto possui bom desempenho geral de vedag e A combinagg modular facilita instalagg, desmontagem
resistécia a impacto, resistécia a vibraga e alta atende atransferéncia de fluidos de alta pressép e e transporte répidos em campo.
capacidade de vaz&p. arranjos temporaios de linhas.
ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO
Sé&ie de projeto Tamanho Faixa de press& Comprimento Condig®s de servi
representativo
Tipo integral Style 50 2"-4" 42-105 MPa 2.8-58m Padrdo / H.S
Tipo integral Style 10 2"-4" 42-105 MPa 3-6m Padrdo / H2S
NPST Style 50 2"-3" 42-105 MPa Aprox. 3m Padrao / H2S
Tipo articulado Flexible 2"-3" 70-105 MPa 2.6-3m Padrdo / H2S

INFORMAQOES Informar: tipo de projeto, tamanho, Fig, pressé de trabalho, comprimento estendido, orientacg das extremidades, fluido e servig &ido.
PARA PEDIDO
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 07

VdAvula de al vio de press@ sressure reLier vaLve

Faixa de ajuste

35-140 MPa

Tamanho usual

Fig 602 (M>M)

Extremidades

Fig 1502 / Fig 2002

Projeto

Ac direta / reassentamento autom&tico

A vavula éde ag direta e retorno automaico. O mecanismo de al ¥io usa esfera de agp com mola e sede; quando a presséb excede 0 ajuste,
a vavula abre e fecha novamente quando a press& volta ao intervalo seguro.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

A carga da mola permite a abertura na press& ajustadae O corpo compacto, a passagem simples e a vedagd O mecanismo superior permite ajuste cont Ruo e preciso
o fechamento autom&ico quando a press& diminui; a confidvel facilitam instalagg em bombas e sistemas de da press& de al wio para diferentes presses de
descarga deve ser conduzida pela rota segura previstano  linhas de alta press@o. operagi.

sistema.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Modelo representativo Press& de trabalho a frio Conexé&o Tipo Fig AplicacGd

Cimentag&/Fraturamento/Acidifi

2" Fig 1502 15 000 psi F>M 370 =
caGgd
2" Fig 2002 20 000 psi F>M 150 Flowline de ultra-alta press&
Faixa de presséb de ajuste 35-140 MPa Ajustado conforme pedido — ProteG& contra sobrepress&

INFORMACC)ES Informar: press& nominal, requisitos de ajuste / reassentamento, conex&es de extremidade, temperatura do fluido, direGgb de descarga, documentos
PARA PEDIDO de teste e calibracgd.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 08

VdAvula de estrangulamento croke vaLve

Faixa de tamanhos

2"-41/16"

Press&o de trabalho

35-140 MPa

Tipo de regulagem

Fixo / agulha / gaiola / placa de orif €io
Conex&o

Uni&o tipo hammer / Flange APl 6A

Vduvulas de estrangulamento de alta pressé s& usadas para regulag de vaz&, controle de presséb e redug por estrangulamento em
linhas e manifolds de linhas de alta press&, proporcionando controle estével da vaz& e press&. Os tipos incluem vAvulas positivas e
ajustaveis.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

A posic de ajuste de fluxo pode ser lida diretamente na  As peqs principais, como orif Eios calibrados, pontas da A estrutura cil fdrica da haste ajuda a melhorar o fluxo,
escala, permitindo avaliar rapidamente abertura e estado haste e sedes, usam liga dura ou carboneto de tungsté&io  reduzir vibragg e ru o da linha e aumentar a

de regulagem em campo. para melhorar resistécia aeroséb, desgaste e corros&. estabilidade durante o estrangulamento de alta press&o.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Faixa de press& Tipo de conex& Méodo de regulagem
Tipo uni& hammer 2"-3" 105-140 MPa Fig 1502/2002 Bean fixo / agulha
Tipo flangeado API 6A 2 1/16" 35-105 MPa 5k/10k/15k Agulha / gaiola
Tipo flangeado API 6A 31/16"-4 1/16" 35-105 MPa 5k/10k/15k Agulha/ gaiola
Projeto personalizado Conforme pedido Conforme pedido Flange / uni& tipo hammer Placa de orif €io / hidraulico

INFORMACOES Informar: tamanho, presséb de entrada / sa Hla, diferencial de presséb e vaz&b, teor de areia no fluido, conex&s, projeto de estrangulamento, méodo
PARA PEDIDO de acionamento, classe de material.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 09

VéVUIa de reten@ HIGH-PRESSURE CHECK VALVE

Faixa de tamanhos
21_3"
Press&o de trabalho
105-140 MPa
Projeto
. Portinhola / Dardo
3 :

"\I Sentido de fluxo
// Padréo / fluxo reverso
7

Vdvulas de retenG s& instaladas em tubos curtos para isolar fluidos do po e de servig e impedir que o retorno afete equipamentos e
linhas. Quando ocorre fluxo reverso, a portinhola ou o dardo dentro da vévula fecha automaticamente para formar vedac e controlar o
fluxo em uma Unica direGo.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O corpo da vévula éforjado em ag ligado de alta Conex&es unido nas duas extremidades permitem As &eas internas de vedag® usam HNBR e outros
resistécia e possui alta resisténcia estrutural, adequada desmontagem, inspeG, manutenG& e montagem de materiais para melhorar a confiabilidade da vedagg em
para uso prolongado em tubos curtos. linha r&pidas em campo. servig de alta pressé&p.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Sé&ie de projeto Press& de trabalho Tipo de conex& Sentido de fluxo
Portinhola com tampa superior 2"-3" 105-140 MPa Fig 1502/2002 F>M Padr&o / fluxo reverso
Portinhola em linha 2"-3" 15 000 psi Fig 1502 F>xM Servig padr&
Dardo 2"-3" 15 000 psi Fig 1502 F>V Servi@ padr&

INFORMAQOES Informar: projeto, tamanho, pressép, sentido real de fluxo, combinag de extremidades macho/fénea, fluido, temperatura e servig &ido.
PARA PEDIDO
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 10

VdAvula gaveta tipo slab siae carevarve

Faixa de tamanhos

21/16"-4 1/16"

Press&o de trabalho

35-105 MPa

Projeto

Haste ascendente / Haste n&o ascendente
Acionamento

Manual / Hidr&ulico

As vavulas gaveta de placa s& usadas para abertura, bloqueio e isolamento do fluxo em tubos curtos e equipamentos de controle de poc,
adequadas para sistemas de controle de po@ de perfuracgd e diversos manifolds de linhas de alta press&. O equipamento pode ser usado em
manifolds de kill, manifolds de estrangulamento, manifolds de lama, manifolds de tubo vertical, manifolds de fluido de perfuragg de alta
pressdo e outros sistemas, como valvula importante para...

PROJETO CONFIGURAGAO OPERAGAO E MANUTENGAO

A passagem de fluxo usa estrutura reta com furo liso, As conex@s de extremidade incluem flangeadas, A placa da gaveta e a sede recebem tratamento resistente
baixa resisténcia ao fluxo e menor torque de abertura sob  roscadas e uni&b para integrag conveniente com ao desgaste para melhorar a vedag e a vida il.
presséo. sistemas de manifold de alta pressao.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Tamanho do flange Classe de pressé Anel de vedaG t pico Projeto Aplicac

Haste ascendente / n&

2 1/16" 35/70/105 MPa R24 /| BX152 ascendente Cabeaa de po@ e manifold
29/16" 35/70/105 MPa R27 / BX153 Haste ascendente / n& Isolamento de processo de alta
ascendente press&
3 1/16"-3 1/8” 35/70/105 MPa R35 / BX154 Haste ascendente / neb Sistema de controle de poc
ascendente
41/16" 35/70/105 MPa R39 / BX155 bR EREBT D ) e Manifold de grande didmetro

ascendente

INFORMAQOES Informar: tamanho, classe de pressé&p, flange / anel de vedag, projeto, mé&odo de operagg, PSL / PR, classe de material, temperatura e servig
PARA PEDIDO &ido.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 11

Flange adaptadora API 6A aricaaoarrer FLance

Faixa de tamanhos

21/16"-51/8"

Classe de pressé&

3,000-20,000 psi

Projetos usuais

Soldado / uni&o integral

Condig®s de servi@

Temperatura ambiente / baixa temperatura /
H:S

A flange adaptadora APl 6A €usada para montar e conectar manifolds de linhas de alta press&, equipamentos de cabe@ de po@ e sistemas
de linhas; éuma conex& pressurizada comum em equipamentos de controle de fluxo de alta press&. As especificagi®s cobrem 2 1/16 in-5
1/8 in, pressdao nominal 3 000 psi (21 MPa)-20 000 psi; ha flanges com pescogo para solda e flanges adaptadoras integrais com unido tipo
hammer.

PROJETO CONFIGURAGAO OPERAGAO E MANUTENGAO
O projeto e as dimensces s& confirmados conforme a O corpo éfabricado com pec bruta forjada de a@ A ranhura de vedag@ €usinada em CNC com alta
API Spec 6A para 0 modelo e o pedido. ligado, com resisténcia estével press& para operag®s precis& dimensional, ajudando a melhorar a

de alta presséo. confiabilidade de vedaG.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Tamanho representativo Presséo usual Di&metro maximo de Projeto de conex& Observag@®s
referécia
2 1/16" 35/70/105 MPa 52 mm Soldado / adaptador de uni& 5k/10k/15k
29/16" 35/70/105 MPa 65 mm Soldado / adaptador de uni& 5k/10k/15k
31/16"-3 1/8” 35/70/105 MPa Conforme especificagd Soldado / adaptador Conforme a interface
41/16"-5 1/8" Conforme pedido Conforme especificagid Soldado / adaptador Configuraggb até&20.000 psi

INFORMA(;C)ES Informar: especificag®s dos flanges nas duas extremidades, classe de pressév, tamanho, ranhura do anel de vedagZo, furos para estojos, comprimento
PARA PEDIDO face a face, requisitos de material / temperatura / servigo &ido.

www.jglk.com | 16



SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.

COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 12

Flange adaptador estojado API 6A spisastuopen apaster FLance

Faixa de tamanhos
21/16"-51/8"
Pressé&b de trabalho

35-105 MPa

Projeto

2/3/415vias
Interface

Flange API 6A

O flange adaptador estojado AP1 6A €usado para conectar interfaces flangeadas em manifolds de alta press&, equipamentos de cabe de
pogo e sistemas de flowline. As especificagdes abrangem 2 1/16 a5 1/8 in e 5000 a 15 000 psi.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
O projeto e as dimensces s& confirmados conforme a O corpo éusinado a partir de pe forjada em ag ligado,  As ranhuras de vedagd s& usinadas por CNC,
API Spec 6A para 0 modelo e o pedido. proporcionando alta resisténcia estrutural e desempenho oferecendo alta precis& dimensional e vedagd
estével sob presséo. confidvel.
ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO
Interface representativa Pressé&o de trabalho Configuragg Conex&o em cada face Condig®s de servig
2 1/16" 35/70/105 MPa De 2 a5 vias 5k/10k/15k Flange API Padrdo / baixa temperatura / H.S
29/16" 35/70/105 MPa De 2 a5 vias 5k/10k/15k Flange API Conforme pedido
31/16"-3 1/8" 35/70/105 MPa De 2 a5 vias Flange API Conforme pedido
41/16"-51/8" Conforme pedido Adaptador Flange API Conforme pedido

INFORMACOES Informar: tamanho em cada face de conex&b, press&, orientac®, furos para estojos e ranhura de anel, dist&ncia entre centros, classe de material e
PARA PEDIDO requisitos de inspeGo.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
COMPONENTES DE FLOWLINES DE ALTA PRESSAO / 13

Bradeira de seguran@ para linha de fluxo row.ine

SAFETY CLAMP

Tamanhos aplicaveis

2" / 3"

DE de tubo de referécia

64 /89 mm

Projeto

RetenG@ mecénica com travamento

Uso

RetenG antichicote no ponto de conex&

A bragadeira protege conex&s de linhas r gidas em campo e reduz o risco de chicoteamento quando ocorre ruptura anormal ou falha da
conex&. Adequada para linhas de cimentag, fraturamento, acidificagi, teste e outras operag®s de alta pressap, ajudando a proteger
equipamentos e pessoas.

PROJETO CONFIGURAGAO OPERAGAO E MANUTENGAO
O corpo principal éfabricado em ag ligado de alta Alto fator de seguranc para refor@r a proteGo de Cada unidade passa por testes de seguranG pertinentes e
qualidade, com boa resisténcia ao impacto e resistécia conexces de linhas r pidas. apresenta desempenho estével e confiavel.

estrutural.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Tamanho DE de tubo aplicavel Local de aplicagd Méiodo de instalagd Observag®s
Fig 602 (M>M) Aprox. 64 mm Conexao dﬁj gg'zé cotovelo/ Travamento por bragdeira Verlflcar(;:iggz?]r?; 0 espag
" Conex&b de uni& / cotovelo / . Verificar conforme o espa@
2 Aprox. 89 mm " Travamento por bragadeira dispon Tel

INFORMACOES Informar: DE da flowline aplic&vel, tipo de conex&, local de instalagi, direc@ de retencd, espa dispon Vel e requisitos de seguranG.
PARA PEDIDO
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.

Sistemas de manifolds e controle de
PO

MANIFOLD & WELL CONTROL SYSTEMS

Manifolds completos de alta pressé@ para controle de po, circulagd de fluido de perfurag®, cimentag,
fraturamento, teste de po e desvio de fluxo. A configuragd® €definida pelo fluxograma do processo, interfaces,

press&y, vazéo e layout do local.

[\YE=Tal1 {o] [0 o ] Manifold de kill Manifold de fluido de Manifold do piso de Manifold de cimentaGgo
estrangulamento API 16C perfurag® de alta presséo perfurago

Manifold de fraturamento | cabegte de instrumentagg | Cabegte de controle de Choke manifold para teste Manifold desviador
po@ de po@
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 14

Manifold de estrangulamento AP1 16C croke maniroo

Sé&ie de modelos
YG-35/70/ 105

Press&o de trabalho

35/70/105 MPa
Di&metro nominal

21/16""-4 1/16"

Temperatura

-46-121 °C

O manifold controla influxo e pressé& do po@. Ap& fechar o BOP, regula a pressé do revestimento pela vavula de estrangulamento e
mantém equil Brio de fundo.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O arranjo de dois canais permite alternar para outro canal A vé&vula de estrangulamento controla a press& do O processo de al wio pode ser realizado rapidamente pela
quando uma véAvula de estrangulamento estaem revestimento e press& do tubo vertical, estabilizando a comutag de vévulas para proteger a cabeG de po@ e
manutenGo. presséb de fundo e reduzindo risco de influxo. 0s equipamentos de superf Tie.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Presséo de trabalho Di&metro nominal Conexé&o / controle

Flange API; controle manual /

YG-35 35 MPa (5,000 psi) 2 1/16"-4 1/16" PSL3/PSL3G ; contr
hidraulico
A " " Flange API; controle manual /
YG-70 70 MPa (10,000 psi) 2 1/16"4 1/16 PSL3/PSL3G faselii
YG-105 105 MPa (15,000 psi) 21/16"-4 1/16" PSL3/PSL3G Flange API; controle manual /

hidréulico

INFORMAQOES Informar: fluxograma de controle de po, presséb de trabalho, tamanho, flanges de entrada / sa #la, arranjo de v&vulas, méodo de controle,
PARA PEDIDO temperatura, servig &ido e n vel documental.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 15

ManifOId de ki” KILL MANIFOLD

Sé&ie de modelos
YG-35/70/ 105
Press&o de trabalho

35/70/105 MPa

Di&metro nominal
21/16"-41/16"

Temperatura

-46-121 °C

O manifold de kill éum equipamento essencial de controle do po: permite bombear fluido de controle pela linha de kill para reduzir o risco
de influxo e descontrole do pog. Pode trabalhar com bombas de alta press&, linhas de al ¥io e equipamentos de cabeg de pog para
controle do po, al wio, cimentacd forqda, injeG@ de &ua limpa ou agente extintor.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
Quando o pedido exige expressamente, 0 conjunto & Pode trabalhar com bombas de alta press& e VAavulas, vévulas de retencd e linhas podem ser
projetado conforme os requisitos aplicaveis da APl Spec  equipamentos de cabe para injecg de fluido pesado, combinadas conforme o processo de controle de po@
16C. al vio de press& e mudang do processo de controle de para operaGgb e manutenGib répidas.

poc.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Pressé&o de trabalho Di&metro nominal Configuragd tpica

VAavulas gaveta + vévula de

YG-35 35 MPa (5,000 psi) 2 1/16"-4 1/16" PSL3/PSL3G retencab + tubulagg® flangeada

. Y " Configurado conforme o processo
YG-70 70 MPa (10,000 psi) 2 1/16"-4 1/16 PSL3/PSL3G do controle de pogp
YG-105 105 MPa (15,000 psi) 2 1/16"4 1/16" PSL3/PSL3G Configurado conforme o processo

de controle de po@

INFORMA(;C)ES Informar: press&o de trabalho, tamanho, interfaces de entrada / sa fia, nUmero e orientagg das vévulas, vévula de retengg, dimensces do skid,
PARA PEDIDO temperatura / servi@ &ido.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 16

Manifold de fluido de perfuracG de alta presséo e

PRESSURE DRILLING FLUID MANIFOLD

Sé&ie
ZG /LG

Pressé&p de trabalho

35-70 MPa

Di&metro nominal

21_Jr

Conex&o

Flange API / Uni&o tipo hammer

E equipamento principal para perfuragd por jato de alta presso, usado para reunir, distribuir e transferir fluido de perfuracgd de alta press&o
descarregado por vaias bombas de lama. O sistema normalmente inclui manifold de bombas e standpipe manifold: um retne e distribui o
fluxo de alta press& na superf Eie, e 0 outro transporta verticalmente o fluido de perfuracgd, conectando o sistema ao tubo vertical, linhas da
plataforma e processo de cabe de po@.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O manifold de bombas retne o fluxo de descarga de O standpipe manifold éadequado para transporte vertical ~ Os di&metros s& configurados racionalmente, com
vaias bombas e o distribui conforme o processo, de fluido de perfuracg de alta press@o e trabalha com o grande vaz&p e baixa vibraGggo.

facilitando troca de linhas, inspeG e manutenGzo tubo vertical, linhas da plataforma e processos de cabe@

durante perfuragd cont nua. de po@.

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Presséo de trabalho Di&metro nominal Tipo de conex& Condig®s de servi@

ZG-35/LG-35 5 000 psi 2"-5" Flange API ou uni&b tipo hammer Padr&o / baixa temperatura
ZG-70/LG-70 10 000 psi 2"-5" Flange API ou uni&b tipo hammer Padrao / baixa temperatura
Configuraggb para servig &ido Conforme pedido Conforme pedido Configurado conforme o processo Servigo H2S especificado

INFORMACOES Informar: nimero de bombas / vaz&, press&, tamanho, interface de standpipe, nimero de sa flas, layout de v&vulas e skid, requisitos de material e
PARA PEDIDO documentaGo.
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SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 17

Manifold do piso de perfuraGao ori.. rLoor vanioLo

Press&o de trabalho

35-105 MPa

Di&metro nominal

21_3"

Temperatura

-29-121 °C

Conex&o

Principalmente unis tipo hammer

O manifold do piso de perfuragg distribui, conecta e isola os circuitos de fluido de perfuracg em alta press& na &ea do piso da sonda. E
parte integrante do sistema de circulaggd de alta press& da sonda.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

O projeto compacto e o baixo peso facilitam o transporte  As unices tipo hammer agilizam a montagem e a A configuragg édefinida conforme o espa dispon vel

e a instalag no piso da sonda. desmontagem e reduzem o trabalho em campo. no piso da sonda, a orientaggd das linhas e a classe de
pressév.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Modelo representativo Press& de trabalho a frio Configuracg de Conex& Observag®s
estrangulamento
ZTG-70-2/ 2F 10 000 psi 2 chokes fixos conex&v de uni& Canal duplo
ZTG-105-2 15 000 psi 2 chokes fixos conex& de uni& Configurag de alta press&
ZTG-70-3/3F 10 000 psi Fixo + manual conex& de uni& Canal triplo
ZTG-105-3 15 000 psi Conforme pedido conex&v de uni& Canal triplo de alta press&

INFORMACC)ES Informar: press&b de trabalho, tamanho, orientagd das interfaces, nimero / tipo de vavulas de estrangulamento, espag da plataforma, base de
PARA PEDIDO suporte, temperatura e servi@ &ido.
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SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 18

Manifold de cimentaGap cevenring maniFoLo

Modelo
GG-35/70/105

Pressé&b de trabalho

35/70/105 MPa

Di&metro nominal

2_3

Conex&o

Flange API / Uni&o tipo hammer

O manifold de cimentagd® €equipamento de alta press& na operag de cimentagd e controla o transporte da pasta das bombas atéa cabe.
Normalmente écomposto por tubos curtos, vdvulas macho, conex&es flangeadas ou uni& e estrutura de suporte; pode ser configurado
conforme layout, classe de press& e interfaces.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
A vdvula macho €usada para isolamento liga/desliga e A estrutura €clara e as conex@s podem ser flange API As partes pressurizadas s&b fabricadas para servig de
comutagd do caminho de fluxo. 6A ou unido, facilitando integracgg com bombas de alta press& e adequadas para pasta de cimento, com
cimentag®, cabe@ do po@ e tubos curtos. seguran@, confiabilidade e manutengé convenientes.
ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO
Press& de trabalho Di&metro nominal Tipo de conex& AplicaGg
GG-35 35 MPa (5,000 psi) 2"-3" Flange API / unido tipo hammer Cimentacg convencional
GG-70 70 MPa (10,000 psi) 2"-3" Flange API / uni&o tipo hammer Cimentago de alta press&
GG-105 105 MPa (15,000 psi) 2"-3" Flange API/ unido tipo hammer  CimentaG® de ultra-alta press&

INFORMACOES Informar: nimero de sa flas de bomba, press& / vaz&, tamanho, interface de cabe de po, vavulas / bypass, lavagem e drenagem, dimens&s do
PARA PEDIDO skid e requisitos de teste.

www.jglk.com | 24



SHIMAI EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.
SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 19

Manifold de fraturamento eracrurine manicoLo

Press&o de trabalho

35-140 MPa

Di&metro de alta pressé

21_3"

Di&metro de baixa pressé&o

8"_12 "

Sistema

Combinado / aditivos / descarga de bombas

O manifold de fraturamento €usado para transferécia, coleta e descarga de alta pressé& do fluido de fraturamento; conecta equipamentos de
mistura, unidades de bombeio e cabe de po@. O manifold combinado alta/baixa pressé integra coleta de baixa press&v, distribuic de
baixa press& e coleta de alta press&, atendendo a requisitos de movimentagd répida, instalagg répida e economia de espag.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

Manifolds de fraturamento s& configurados conforme o A seG de alta press& usa componentes de manifold O manifold de adigi de propante pode receber vévulas
fluxo de trabalho e podem cobrir coleta de baixa pressé&, com alta capacidade de presséb e vedagi confidvel. macho de baixo torque para abertura e fechamento
distribuicg de alta pressép, controle de adiGb de flex Weis sob press&v.

propante e coleta de descarga de bombas.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Tipo de sistema Modelo representativo Pressé& de trabalho Di&metro nominal Observag®s

Manifold combinado de alta e Alta pressdo 2"-3"; baixa pressdo

GDZG-42/70/105/140 42-140 MPa Coleta e distribuig

baixa press& 8"-12"
Manifold de aditivos TLG-42/70/105 42-105 MPa 2"-3" 20-50 L, asa simples / dupla
Manifold de descarga das bombas BPG-35/70/105 35-105 MPa 2"-3" Descarga de alta pressép de

vaias bombas

INFORMA(;C)ES Informar: vaz&b total, nUmero de bombas, press&, fluido / teor de areia, nUmero e orientaggb das interfaces, porta de baixa pressé&, vavulas,
PARA PEDIDO dimensces do skid e transporte.
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SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 20

cabe@te de instrumentaGa0 oaraeaoer

Presséo de trabalho

35-105 MPa

Conex&o

Uni&o tipo hammer / Flange APl 6A
Medigg

Pressé&b / temperatura / amostragem
Aplicacg

Teste de po@ / Fraturamento / Cimentaggo

O cabeqte de instrumentag (data header) possui tomadas para mediGi de press&b, temperatura e outras variéveis em pup joints e circuitos
de manifolds ou flowlines. Pode ser fornecido com uni&b tipo hammer ou flange API 6A.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO

ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO

Conex&o representativa Press& de trabalho Tipo de extremidade Portas de instrumentacgo Observag@®s
2" Fig 602 6 000 psi Uni&o tipo hammer Conforme pedido Flowline
3" Fig 1002 10 000 psi Uni&o tipo hammer Conforme pedido Teste / fraturamento
3" Fig 1502 15 000 psi Uni&o tipo hammer Conforme pedido MediG de alta pressé&
31/16"-4 1/16" Flange API 35-105 MPa 5k/10k/15k Conforme pedido Manifold flangeado

INFORMAQOES Informar: conex&es de extremidade, press&, tamanho, nimero / rosca / orientagd das portas, vévula de instrumentagdd, po@ termomérico,
PARA PEDIDO material e servig &ido.
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SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 21

Cabe@te de controle de PO wetLreab control Heap

Faixa de tamanhos
21_3"

Press&o de trabalho
42-105 MPa
Projeto

Top-Pull / Bottom-Pull

Capacidade de carga

Aprox. 1.500-2.000 kN

O cabeqte inclui tipos de tragg superior e inferior e pode trabalhar com o sistema de iamento da sonda para controle tubular, circulacgio e
alivio de pressdo. Adequado para servigo padrdo e servigo com H.S, podendo atender aos requisitos da NACE MRO0175.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
Boa compatibilidade com o sistema de igmento; o A capacidade de carga do cabegote abrange de 1 500 a Cada conjunto passa antes do envio por teste hidrostético
projeto integra canal duplo, cabete, cabete rotativo, 2000 kN, conforme a configuragao. de vedaG® na press& m&ima de trabalho.

circulagg e al wio de presséb.

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Modelo representativo Pressé&o de trabalho Projeto Sada lateral Conex&o inferior

Tubo de perfuragd 311 /411 ou

2" Fig 1002 10 000 psi Bottom-pull 2" Fig 1002 TBG
2" Fig 1502 70/105 MPa Bottom-pull 2" Fig 1502 Conforme a coluna tubular
2 1/2" Fig 1502 70/105 MPa Top-pull 2" Fig 1502 Conforme a coluna tubular

INFORMAQOES Informar: projeto top-pull / bottom-pull, sa@a lateral, press&b de trabalho, rosca inferior, requisito de carga, fluido de vedago, temperatura e servig
PARA PEDIDO &ido.
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Choke manifold para teste de PO@ wevr rest croke maniFoLo

Pressé&o de trabalho

42-105 MPa

Di&metro nominal

21/16"—4 1/16"

Conex&o

Uni&o tipo hammer / Flange API

Fung®s

Estrangulamento / mediGg / amostragem

E usado em testes de pocos para estrangular apés conexb alinha de cabea e coletar dados de press& e temperatura para cdculo de
produg. O manifold utiliza um orif Eio calibrado fixo (choke bean) para regular a vaz& e a queda de press& durante o teste de poc.

PROJETO CONFIGURACAO OPERACAO E MANUTENCAO
A conex&b flangeada ésegura e confi&vel, conveniente A sala pode usar conex&b de uni& para instalago e A cruz flangeada forjada tem alta resistécia &presséo e
para cabe@ de poq e linhas de teste. desmontagem r&pidas em campo. facilita aquisig e monitoramento de dados.
ESPECIFICACOES PRINCIPAIS | RESUMO
Modelo representativo Press& de trabalho Tipo de conex& Tamanho Observag@®s
YZG-42-3 6 000 psi 3" Fig 602 2" Tipo uni& hammer
YZG-70-3 10 000 psi 3" Fig 1002 2" Tipo uni& hammer
YZG-105-4 15 000 psi 4" Fig 1502 Fig 602 (M>M) Tipo unigo hammer de alta
press&
Tipo flangeado YZG-35/70/105 35-105 MPa API 6A 5k/10k/15k 31/16"-4 1/16" Tipo flangeado

INFORMACOES Informar: pressé&v / vazé&b de teste, fluido, faixa de beans, conexces de entrada / sa ila, pontos de medigg, amostragem, bypass, servig &ido e
PARA PEDIDO documentos de dados.
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SISTEMAS DE MANIFOLDS E CONTROLE DE POCO / 23

Manifold desviador owerrer maniroro

Presséo de trabalho
5-14 MPa
Di&metro nominal
21_3"

Fluido

Oleo / &ual g&
Conex&o

Fig 200/602/1502

O manifold desviador éusado para transferir deo, g& e &ua em testes de pogs de produg; geralmente €instalado a jusante do separador
para enviar 0 meio a equipamentos de mediG@® ou armazenamento. O equipamento direciona | fuidos ou gases separados para tanques de
medic@, tanques de reserva ou caminh&s-tanque conforme o processo de campo, facilitando a medigg de fluidos e a comutagi de fluxo.

PROJETO CONFIGURACAO

ESPECIFICAGOES PRINCIPAIS | RESUMO

Presséo de trabalho

Modelo representativo

Tipo de conex&

OPERACAO E MANUTENCAO

FLGH-5-3 750 psi 3" Fig 200
FLGH-7-3 1000 psi 3" Fig 200/602/1502
FLGH-7-4 1000 psi 4" Fig 200/602

Personalizado Atéaprox. 14 MPa Conforme o processo

Di&metro nominal Aplicago
2" Desvio de baixa press&
2" Teste de deo / g& / &yua

Conforme configuragi Desvio de alta vaz&

Mediga / armazenamento /

2= descarga

INFORMACOES Informar: composiga do fluido, vazb e press@, nimero de entradas / sa flas, conex&es, vdvulas, localizaggb do equipamento de destino, dimensces
PARA PEDIDO de skid / transporte.
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SELECAO E DOCUMENTACAO

SeleG, pedido e documentos de entrega oroerine cuioe

Para manter a consistécia entre cotag, revisé téenica e documentag@ de entrega, envie com a consulta os par&metros do produto,
condig®s de serviQ, interfaces, normas aplicveis e a lista de documentos do projeto. A estrutura abaixo segue a consulta répida do site, 0s
dados de placa e 0s anexos contratuais.

01 Identificag® do produto 02 Par&metros principais

Nome, tipo de projeto, quantidade e uso previsto. Tamanho, pressév de trabalho, temperatura, fluido, vazéo e diferencial de
press&.

03 Interfaces e dimens&es 04 Materiais e serviQ

Conexces, extremidades macho/fénea, classe de flange, orientaGio e Servigo padréo, baixa temperatura ou H>S especificado; classe de material e

espa de instalaggp. vedagZes.

05 Inspec@ e documentos 06 Condig®s comerciais

PSL/PR, NDT, testes de press&, inspeG de terceiros e data book. Incoterms, embalagem, prazo, destino e idioma dos documentos.

Pacote recomendado de documentaGgo

Categoria Contetdo padré& Opg®s do projeto

Contrato, fatura comercial, lista de embalagem, documentos de

Documentos comerciais N
origem / transporte

Documentos de carta de crélito, legalizagg consular

Desenhos aprovados, folhas de dados, certificados de material,

Documentos do produto Cd&culos, documentos de soldagem / tratamento t&mico

coc
Documentos de inspeG Relat&ios dimensionais, NDT e testes de presséo / funcionais Testemunho de terceiros, relat&io FAT
OperaGi e manutenGo Manuais, listas de pegs / kits de reparo Treinamento, plano de manuteng, pacote de pe@s

Atualizag@®s teenicas e configurag®s n&o padronizadas s&b regidas pelo contrato, folha de dados e desenhos aprovados por ambas as partes.
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SHIMAI

Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd.

EQUIPAMENTOS PARA FLOWLINES DE ALTA PRESSAO

Endere@ Edif Tio 2, No. 96 Xingye Road, Jingjiang, Jiangsu, China
E-mail drillingtool@163.com

WeChat JSshimai

Cdligo postal 214500

Site www.jglk.com

Escaneie para acessar o site em portugué
Consulte especificag®s completas, artigos ténicos, manuais e a solicitaggd
répida.

Este catdogo apresenta a gama de produtos e os crit&ios de selegg. N&b substitui o contrato, 0s desenhos aprovados, as folhas de dados nem os manuais de operacggo e
manutenGao.
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