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لة ص ية و يل | مطرق يل دل غ ش ت ة ال يان ص  وال

ل ي ص و ط ت طو ة خ ي ط عال غ ض ب | ال ي رك ك ت ع وف سري ة |  ي وق وث ة م ي دان ي  م

 

م ة رق ق ي وث دار ال ص ة الإ غ ل  ال

SM-SJ-MAN-003 صدار ة 2026 إ ي عرب  AR / ال

ير عاي م ة ال ق ب ط م  API Spec 6A / API Spec 16C / NACE MR0175 :ال

Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. | ،سو غ يان ن ج ي ص  ال

ر ذي ح ل :ت ب ، ق دام خ ت س ق الا ق ح ن ت ن م ز أ را تج ط ن م ف ال ي ن ص ط وت غ ض وع ال ل ون ي ص و ت ف ال رو ة وظ دم خ  ال

ة ي دان ي م ة ال ق طاب ت م با ل ط ت م ل ل ي غ ش ت  .ال

ه ي ب ن لا :ت جاوز  ت ط ت ضغ در، ال ق م لا ال ك و ف ج ت ت ن م و ال ت وه ح ط، ت ضغ لا ال ق و طر ت ت ا ون ك ل م ي ص و  ت

ة ف ال ، ت وة ق ال لا ب ط و ل خ ت ت ا ون ك ت م ت ذا فا ي ن ص ط ت ضغ ة  ف ل ت خ  .م

ه ي ب ن د :ت ن ف ع شا ت ت اك قا ق ش و ت ه أ شو و ت ف أ ل ي ت ظ ف لاو ق و ال ل أ ش ي ف ل ف ما ت و خ ل أ آك ير ت  غ

ي ع ي ب و ط ت أ ا لام ير ع ة، غ ضح ب وا ج ف ي قا م إي دا خ ت س ل ً اروف الا ز ج وع ت ن م  .ال
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م .1 دا خ ت س ق الا طا ق ون ي ب ط ت  ال

ت مدختسُت لا ص و ة ال ي طرق م ب ال ي ترك ل ك ل ف ع وال سري ي ال ط ف طو ق خ دف ت ة ال ي ط عال ضغ  ال

ت عا م ج م ط وال طو ف وخ صري ت ت ضخا م ط ال طو خ ة وال ت ؤق م ط ال طو بار وخ ت ط اخ ضغ  ال

ة ت ن م س ض والإ ي م ح ت ير وال س ك ت ا وال يره ن وغ ت م يا ل م ل ع و ق ط ح ف ن ة ال ي ط عال ضغ  .ال

ق ق ح ة وت ول صام ة ال ح ن ج م ع ال ن م جزأي ي ال ر ذك ي ال و ث وف والأن ك ًاكاوف م ابيك ط ارءت رحوف اًتتو ضغ ل ي ل  ف

ع وق م  .ال

م ت يار ي ت ج اخ ت ن م ب ال س س ح قا م ي ال م س ف الا ي ن ص ط Fig وت ضغ ل و م ع ظ ال لاو م وق ت خ  ال

وع ف ون طر ف ال رو ة وظ دم خ ة .ال دم خ م H₂S ل د خ ت س ت ا جا ت ن ة ؛NACE م ب س ن ال ت وب لا ص و ل  ل

ة حوم ل م ب ال ج د ي ي أك ة ت اد ب م و ب ة الأن ماك س دار و ج ء ال را م وإج حا ل ت ال با ل ط ت  .NDT وم

ب .2 ي ترك دأ ال ب ل وم م ع  ال

ن و ك ت ت ت لا ص و ة ال ي طرق م ة ال ن عاد ة م ول صام ة  ح ن ج زء م ي وج ر زء ذك ي وج و ث ة أن ق ل م وح ت  خ

ة ي ن ة وب ي رف ر .ط وف ة ت ول صام ة ال ح ن ج م ة ال و ط ق ضغ ة  حوري بر م ق ع ي ش ع ، ت لاوظ ق  ال

ما ن ي ل ب ك ش ة ت ق ل م ح ت خ و ال طح أ س م  ت خ ي ال دن ع م وف ال ط ءكاموف ًءاكاك ضغ ل ن ل ي ن ب جزأي  .ال

م • د خ ت س ة ت ول صام ناح  ج د ال ش ل ك ل ف ع، وال سري ب ال ج ن وي ى أ ق ب ظ ت لاو ق ة ال م ي ل س  

ة ي ال ن وخ ت م قا ق ش ت ه ال و ش ت د وال دي ش  .ال

د • ع ت ت لا ص و ة ال ري ذك و ال ة وي ث ء الأن زا ل أج ي ص و ت ة ال ي س ي رئ ة ال ل حام ط ال ضغ ل ب .ل ج  ي

لا د أ وج ش ت دو ة خ ضح و وا قر أ ن و ت ة أ عري ى ت ل طح ع س م أ ت خ و ال طح أ س ة الأ كروي و ال  أ

ة ي مخروط  .ال

ة • ق ل م ح ت خ ي جزء ال لاك ه ت س ي، ا س ي ب رئ ج يار وي ت ها اخ ادت ق م ط وف س و ة ال ة ودرج حرار  ال

ط ضغ ف وال رو ة وظ دم خ  .ال

ل • م ش ل ت كا ش ف أ را لا الأط ظق ظ LP و لاو ف TBG وق ر ظ Butt-Weld وط لاو ق ي وال تر م  .Tr ال

ز .3 طرا ف ال ي ن ص ط وت غ ض وع ال ل ون ي ص تو  ال

ى ص و ة ي تاب ك طراز ب ة ال غ ي ص س :ب قا م ف + ال ي ن ص ط + Fig ت ضغ ل + ال ك ش  

ف طر ظ/ال لاو ق ف + ال رو ة ظ دم خ ل .ال ثا ي .Fig 1502, 105 MPa "2 :م ة ف دم خ ة ال ي ض حام  ال

ف ضا ب ،NACE ت ج ح وي ي ض و و TBG thread ت د Butt-Weld end أ ن ة ع حاج  .ال

د ن ب ف ال ص و  ال

Fig 100 / 200 / 602 / 1002 / 1502 
ير ش ى ي ف إل ي ن ص ة ت ل ص د و حا ة الات ل س ل س ط و غ ض  ال

ة، ل قاب م ب ال ج ن وي ق أ طاب ت ع ي م م ظا ط ن ق خ دف ت  .ال

LP / TBG 
ير ش ى ي ل إل ك ش ظ  لاو م؛ ق ت خ م ال د خ ت س ة TBG وي  عاد

ت با ل ط ت م ل ل ي ص و ظ ت لاو ب ق ي اب تاج أن  .الإن

Butt-Weld 
ير ش ى ي ة إل ل ص د و حا ة ات حوم ل ا؛ً م ي ب ناك ب ت ج د ي ي أك ة ت اد  م

ب بو ة الأن ماك س ر و دا ج راء ال م وإج حا ل  .ال
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NACE 
ير ش ى ي ة إل لاءم م ة ال دم خ ة؛ H₂S ل ي ض حام ب ال ج ن وي ي أ ب ل  ت

د موا م ال تا ت والأخ با ل ط ت م ة ال ق ب ط م  .ال

ت .4 ما ل ع م ة ال ي ن ف ة ال ي س ي رئ  ال

ما ي ي ف ل ق ي طا د ن وري ع ت شائ ضع . خ د ت عا ن الأب وز يز وال ي م ن وت و ل د ال وا م م وال تا  والأخ

ت با ل ط ت ص وم فح ة ال دد ح م ب ال ل ط ل م ل س ر ق وال ائ ج ووث ت ن م ة ال ساري  .ال

د ن ب ق ال طا ن ع ال شائ  ال

س قا م ي ال م س ا "4و "3و "2و "1.5و "1 الا يره  .وغ

ط غ ض ل  م ع ا MPa 105و MPa 70و MPa 42و MPa 28و MPa 14و MPa 7 ال يره  .وغ

ف ي ن ص ل ت ي ص و ت ا Fig 1502و Fig 1002و Fig 602و Fig 400و Fig 200و Fig 100 ال يره  .وغ

وع ف ن طر  ال
ظ لاو ظ LP ق لاو ف TBG وق ر ظ Butt-Weld وط لاو ق ي وال تر م  Tr ال

ا يره  .وغ

ف رو ة ظ دم خ  ال
ة دم ة خ ي س يا ة ق دم ة NACE وخ ي ض حام ف ال رو صة وظ ا ق خ ف ت ها م ي ل  ع

ي شروع ف م  .ال

ير عاي م ة ال ق ب ط م ة ال ي ع مرج  SY/T 5211-2016；API Spec 6A； NACE MR0175 وال

ة ل ث ى أم ل ت ع طرازا ة ال ي وذج م ن  :ال

ز طرا ي ال موذج ن س ال قا م ط ال غ ض ف ال طر ظ / ال لاو ق ة ال دم خ  ال

2" Fig 602, 42 MPa 2" 42 MPa 2" LP ة دم ة خ ي س يا  ق

3" Fig 1002, 70 MPa, TBG 3" 70 MPa 3 1/2" TBG ة دم ة خ ي س يا  ق

2" Fig 1502, 105 MPa 2" 105 MPa 2" LP ة دم ة خ ي س يا  ق

3" Fig 1502, 70 MPa, NACE 3" 70 MPa 3" LP NACE 

3" Fig 602, 42 MPa, Butt-Weld 3" 42 MPa ف ر م ط حا ي ل ب ناك ة ت دم ة خ ي س يا  ق

ص .5 فح ل ال ب ب ق ي ترك  ال

ق • ق ح ن ت س م قا د م حا ف الات ي ن ص ط Fig وت ضغ ظ وال لاو م وق ت خ ل ال ك ش ف و طر ف ال رو  وظ

ة دم خ  .ال

ص • ح ة اف ول صام ناح  ج ة ال ل ص و ة وال ري ذك ة ال ل ص و ة وال وي ث طح الأن س م وأ ت خ ظ ال لاو ق  .وال

لا مح  س د ي و وج ت ب قا ق ش و ت ه أ و ش د ت دي ش و  ف أ ل ظ ت لاو و ق ت أ ا دم ص و  ل أ آك ضح ت  .وا

ص • ح ة اف لام س ة  ق ل م؛ ح ت خ ها ال دل ب ت س د وا ن د ع و م وج قاد و ت ب أ ل ص و ت طع أ و ق ه أ شو  ت

ط ضغ ال و ب ن أ دا ق  .ف
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ل • ب ل، ق ي ص و ت ف ال ظ ظ ن لاو ق طح ال س م وأ ت خ ف ال را خ وأط ،ال لا ط مح و س د ت و وج ل ب و رم  أ

ة راد د ب دي و ح ث أ ب م خ حا و ل ب أ وائ ش ة  ب ل ص ى  ر  .أخ

ة • ب س ن ال ة ب ل ص و د ،butt-weld ل ة أك ف ط ش ة ال اد ب وم و ب ة الأن ماك س دار و ج ق ال ائ ء ووث را  إج

، حام ل م ال ذ ث ف ص ن فح ب ال و ل ط م د ال ع م ب حا ل  .ال

ت .6 با ل ط ت ب م ي ترك ل ال ي غ ش ت  وال

ل • ب ب ق ي ترك و ال ك أ ف و ال ل أ دا ب ت س ، ا تام د الأخ أك ن ت غ م فري ط ت ضغ م  ظا ن ل؛ ال كام ال  ب

ظر ح ك وي ف ت ال ح ط ت ضغ  .ال

لا • جوز  ط ي ل ت خ حادا ت الات ت ذا فا ي ن ص و Fig ت ت أ سا قا م و ال ل أ ياك م ه ت خ ة ال ف ل ت خ م  .ال

ب • ج د ي ش ة  ول صام ناح  ج ي ال ساو ت ال د .ب ن ، ع طرق م ال د خ ت س ة ا ة أدا ب س نا ب م ن ج ت ه ل و ش  ت

ة ح ن و الأج ت أ قا ق ش ت و ال ر أ طاي ن ت د ع م  .ال

ي • ب ى ج ل ل ع غ ش م ء ال دا ت ارت ظارا ة ن ي ت واق فازا ت وق دا ع ة وم اي وق ة ال ي ص شخ ة ال لازم  ال

ي ع ف وق م  .ال

ب • ج د ي ش ت  لا ص و ة ال ب ول ل م م ال عز ن ب دورا د ال د مح ي ال ع ف شرو م و ال ى أ د ة؛ ل شرك د ال ن  وع

م د د ع و ت وج با ل ط ت ة م ضح ب وا ج ا ي ده ي أك ن ت ن م ي ي ن ف ل ال ب ذ ق ي ف ن ت  .ال

ع • ط ارف ضغ وف ال د .مُايجبك ع ل ب ع أو ل رف ط ضغ و ل د أ ع ة ب يان ص و ال ل أ دا ب ت س ، ا تام ص الأخ ح  اف

ت لا ص و ة ال ناي ع ق ب ق ح ت ل ن ل م م د د ع و ب وج سر  .ت

ة .7 يان ص  ال

د • ع ل، ب ي غ ش ت ل ال س ف اغ ظ ف ون جوي ت ي ال ل داخ د ال حا لات ف ل را ل وأط ي ص و ت ل ال ي ل ق ت  ل

ا قاي ن ب ي ط و ال ض أ م ح و ال ل أ سائ ير  س ك ت و ال ط أ س و ي ال و ت ح م ى ال ل ل ع  .رم

ضع • وف  وف ًيتك دأ اكااك ص ل ل ل ىع ظ  لاو ق ة ال شوف ك م طح ال س م؛ وأ ت خ ب ال ة ورك ي ط ة أغ ماي ناء ح  أث

ن خزي ت ب ال ن ج ت ت ل ا دم ص دأ ال ص  .وال

ص • ح م اف ظا ت ان ت ب قا ل م ح ت خ طح ال س م وأ ت ت خ لا ص و ة ال ري ذك ة/ال وي ث ظ الأن لاو  وق

ة ول صام ناح  ج ة؛ ال ح ن د والأج ن د وع و ف وج ل ها ت دل ب ت س و ا ف أ م أوق دا خ ت س  .الا

ة • ب س ن ال ت ب حادا لات ي ل ت م ال ت ها ي ك ت ف هاو ب ي و ا ب روف رك ل أ م ع ت ت دورا ط ب ضغ ة،  ي  عال

ل ل ة ق تر ص ف فح ئ ال ش ل وأن سج م  دا خ ت س  .ا

ح • ل ص لاء أ ط شر ال ق ت م ي ال ت ف وق ب ال س نا م ل .ال ب م ق دا خ ت س ج ا ت ن م ن ال مخز ة ال تر ف  ل

ة، ل وي د ط ص أع ح م ف تا ة الأخ ال ة وح ماي ح ن ال دأ م ص  .ال

ل .8 طا ة الأع ع شائ ت ال راءا ة وإج ج عال م  ال

ل ط ع ب ال ب س ل ال م ت ح م راء ال ي الإج ح ي صح ت  ال

ب سر د ت ن ل ع ي ص و ت ف ال ل ة ت ق ل م ح ت خ و ال ش أ د  خ

طح س م  ت خ و ال م أ د د ع ش  

د ع غ ب فري ط، ت غ ض ك ال ص؛ ف ح  واف

ل د ب ت س ة ا ق ل م ح ت خ ص ال ح طح واف س  أ

م ت خ ق ال طاب ة وت ف ص موا  .ال
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ة ول صام و ال م أ د ق ع طاب  ت

ة ف ص موا  .ال

ة وب ع ص ي  د ف ش  

ة ول صام ناح  ج  ال

ف ل ظ ت لاو ق و ال ل أ و ب دخ شوائ  

و دأ أ ص و  ه أ شو ة ت ول صام  .ال

ف ظ ظ ن لاو ق ضع ال اً و ت اً زي ع ان  م

دأ؛ ص ل ل ل د ب ت س زاء وا د الأج ن ف ع ل ت  ال

د دي ش  .ال

ق ي ش ع ئ ت اط  خ

ظ لاو ق ل و ل ش أ ف  ق

ظ لاو ق  ال

م د ة ع حاذا م و ال ب أ ي ترك  ال

ة و ق ال و ب ص أ ق م ن ي شح ت و ال  أ

ط ل ت خ فا ص موا  .ال

ف م أوق دا خ ت س ص الا ح ؛ واف لاوظ ق ظر ال ح  ي

ق طر ، ال وة ق ال ل ب د ب ت س ة وا ل ص و د ال ن  ع

ة حاج  .ال

ف ل كرر ت ت م م تا لأخ  ل

م د ق ع واف ط ت س و و ال ة أ  درج

ة حرار و ال ف أ ل طح ت س م  ت خ و ال  أ

يار ت ئ اخ اط ف خ ي ن ص ت  ل

ط غ ض  .ال

د ف أك رو ة ظ دم خ ة ال اد م، وم ت خ ص ال ح  واف

طح س م،  ت خ م ال د ث يار أع ت ة اخ ف ص موا  .ال

ل ل ب خ قر ال ن ب  م

ف طر م ال حو ل م  ال

ب ي م ع حا و ل ت أ قا ق ش ي ت  ف

ة ق ط ن م ة ال ر تأث م ة ال حرار ال و ب  أ

ص ح ير ف ا غ فك د  ع م ب حا ل  .ال

ف م أوق دا خ ت س د الا ص وأع فح ق ال  وف

ت با ل ط ت ص م ح ؛ ف حام ل لح ال ص و وأ  أ

ل د ب ت س د ا ن ة ع حاج  .ال

ب .9 ل ط د ال ي تأك ي وال ن ف  ال

د ن ب ع ل ى ،hammer union / wing union ط ص و م ي دي ق ت ت ب ا وم ل ع م ة ال ي تال د ال ي تأك  ل

طراز د ال وا م م وال تا ص والأخ فح م وال ي ل س ت ة وال دق  :ب

س • قا م ي ال م س ف الا ي ن ص ط Fig وت ضغ ل و م ع ل ال ك ش ف و طر  .ال

وع • ظ ن لاو م ق ت خ و LP :ال و TBG أ ظ أ لاو ق ي ال تر م و Tr ال ظ أ لاو د ق د ح ر م  .آخ

د • د ا ح ا م ت إذ ان ة ك ل ص و م ،butt-weld union ال د ة وق اد ب م و ب طر الأن ق ي وال خارج ة ال ماك س  و

دار ج ت ال با ل ط ت م وم حا ل  .ال

ف • رو ة ظ دم خ ة :ال دم ة خ ي س يا و ق و NACE sour service أ ت أ ا ة درج ة حرار ض ف خ ن و م ط أ سا ة أو ص ا  خ

ى ر  .أخ

ت • با ل ط ت ت م هادا ش بار ال ت ط واخ ضغ ت ال صا حو ف ير وال ة غ ي لاف ص NDT الإت ح ف وف طر  ال

ث ثال ة ال ئ ب ع ت ل وال ق ن  .وال

ل • م ه لز د ي وري ت ت قا ل م ح ت و خ م أ ق لاح أط ص و إ ة أ و أدل ة أ وع م ج د م ول ف ي ان  .م

ذا ل ه ي دل ة ال ق ي ة وث ل عام ي غ ش ت ل ة ل يان ص ت وال لا ص و  .hammer union / wing union ل

ب ج ن وي م أ تز ل ل ت ما ة الأع ي دان ي م وف ال د ًياك واع ق ة ب لام س ى ال د ك ل مال ت ال ا وح ت ول دا ع م  ال

ت ا سوم ج ور ت ن م ت ال ا فاق ة والات ي ن ف ع ال شرو م ل ير ل عاي م ة وال ق ب ط م  .ال

 

 

 

 



Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. | لة ص ية و يل | مطرق غ ش ت ة ال يان ص  SM-SJ-MAN-003 | 2026 وال

قة ي ضعة وث ة خا اب لرق قق - ل ح صدار أحدث من ت بل إ تخدام ق س فحة  |  الا ص  567 من 5 ال

 

ت ا وم ل ع ت م ظا لاح ل م ي م ع ة ال دم ا وخ د م ع يع ب ب  ال

ج وذ م ت ن ظا لاح ل م ي م ع  ال

م س تج ا ن م ز  ال طرا ة / ال ف ص موا   ال

م تج رق ن م خ  ال اري يع ت ن ص ت   ال

م د خ ت س م ل / ال ي م ع ص  ال شخ ل ال سؤو م   ال

ف هات د  ال بري ي ال ترون ك   الإل

ف رو ة ظ دم خ خ  ال اري م ت دا خ ت س   الا

وع ة ن ل ك ش م ل □ ال ي غ ش ة □  ت يان ص   □ 

ة ود ل □  ج ق ى □  ن ر  أخ

ة ل درج جا ع ت س ي □ الا م □  عاد ه ل □  م  عاج

ف ص ة و ل ك ش م   ال

 

 

ف ص ع و موق   ال

 

 

ت ا ترح ق م   ال

 

 

 

يع وق ت خ  ال تاري   ال
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ة شرك ة ال ع ن ص م م ال دع ي وال ن ف  ال

Jiangsu Shimai Machinery Co., Ltd. 

ن وا ن ع  No. 96 Xingye Road, Jingjiang City, Jiangsu Province, China :ال

ز رم ي ال د بري ع    214500 :ال وق م ي ال ترون ك  www.jqlk.com :الإل

د بري ي ال ترون ك م    drillingtool@163.com :الإل دع ي ال ن ف  ال
 

عرض الرمز امسح يل ل فاص تج ت ن  الم

 


